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Program praktyki zawodowej dla zawodu technik technologii chemicznej 311603 

 

 

Szkoła organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniającym  rzeczywiste warunki pracy właściwe dla nauczanego zawodu w wymiarze 8  tygodni –   

klasa II i III –  po cztery tygodnie 
źródło: PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTAŁCENIA W ZAWODZIE 

Opracowano na podstawie dokumentu z dnia 16 maja 2019 r 
technik technologii chemicznej 311603 

 

Program nauczania dla zawodu technik technologii chemicznej w zakresie kształcenia zawodowego praktycznego w całym cyklu kształcenia. 

 

Nazwa i symbol cyfrowy zawodu: TECHNIK TECHNOLOGII CHEMICZNEJ 311603 

Nazwa i symbol kwalifikacji:CHM.02. Eksploatacja maszyn i urządzeń przemysłu chemicznego 

Nazwa i symbol kwalifikacji:CHM.06. Organizacja i kontrolowanie procesów technologicznych w przemyśle chemicznym 

 

Przedmiot  Klasa 1 Klasa II Klasa III Klasa IV Tygodn. W cyklu  

Uwagi  * 

Maszyny i urządzenia przemysłu 

chemicznego 5 3 0 0 8 240  

T 

Procesy technologiczne w 

przemyśle 

chemicznym 
0 5 4 0 9 270 

 

T 

Planowanie i nadzór produkcji 

chemicznej 0 0 2 4 6 180  

T 

Eksploatacja maszyn i urządzeń 

przemysłu chemicznego 5 4 0 0 9 270  

P 

Pomiary techniczne i 

technologiczne w 

przemyśle chemicznym 
0 4 4 0 8 240 

 

P 

Badania laboratoryjne w 

przemyśle 

chemicznym 
0 0 4 4 8 240 

 

P 

Język angielski zawodowy w 

chemii  0 2 0 0 2 60  

T 

Praktyka zawodowa - 120 160 - - 280 
 

*Uwagi: 

T - przedmioty w kształceniu zawodowym teoretycznym 
P - przedmioty w kształceniu zawodowym praktycznym 
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PRAKTYKA ZAWODOWA I -   klasa II 

Cele ogólne przedmiotu 

1. Nabycie umiejętności i nawyków postępowania zgodnie z zasadami dbałości o własne zdrowie i ochronę środowiska podczas wykonywania zadań zawodowych. 

2. Poznanie przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy w zakładach przemysłu chemicznego. 

3. Kształtowanie umiejętności obsługi maszyn, urządzeń, aparatury kontrolno – pomiarowej w zakładach przemysłu chemicznego. 

4. Kształtowanie umiejętności posługiwania się dokumentacją techniczno- technologiczną procesów produkcyjnych. 

5. Kształtowanie umiejętności doboru substancji i mieszanin chemicznych. 

6. Wdrażanie do przeprowadzania kontroli międzyoperacyjnej, podczas wykonywania operacji technologicznych, oraz do oceny wykonanej pracy. 

7. Konfrontacja wiadomości i umiejętności nabytych w szkole z praktyczną działalnością. 

8.  Poznanie środowiska zawodowego. 

9.  Przygotowanie do pracy zespołowej. 

10. Kształtowanie postaw i świadomości zawodowej. 

 

Cele operacyjne: 

1) zorganizować stanowisko pracy zgodnie z przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy oraz wymaganiami ergonomii, 

2) zastosować przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska, 

3) przestrzegać tajemnicy zawodowej, 

4) współpracować w zespole, 

5) określać zjawiska chemiczne zachodzące w procesach technologicznych w zakładzie chemicznym, 

6) określać warunki prowadzenia procesów technologicznych w zakładzie chemicznym, 

7) prowadzić analizę przebiegu procesu technologicznego w zakładzie chemicznym,  

8) zastosować dokumentację techniczno-technologiczną do realizacji procesu produkcyjnego, 

9) zastosować maszyny i urządzenia do procesu technologicznego, 

10) komunikować się z innymi, 

11) stosować środki ochrony indywidualnej podczas wykonywania wyrobów odzieżowych, 

12) rozpoznawać zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z wykonywaniem zadań zawodowych. 
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MATERIAŁ NAUCZANIA - Praktyka zawodowa 

Dział 
programowy 

Tematy jednostek metodycznych Liczba 
godz. 

Wymagania programowe Uwagi o 

realizacji 

Podstawowe 
Uczeń potrafi: 

Ponadpodstawowe 
Uczeń potrafi: 

Etap realizacji 

I BHP w zakładzie 
przemysłu 
chemicznego 

1. K
kształtowanie bezpiecznych i 
higienicznych warunków pracy. 
Zasady BHP 

 - w
wymienić procesy technologiczne 
przemysłu chemicznego szczególnie 
niebezpieczne ze względu na toksyczność 
lub wybuchowość surowców, 
półproduktów i produktów 

- a
analizować rozwiązania organizacyjne i 
techniczne dotyczące bezpieczeństwa i 
higieny pracy oraz ochrony 
przeciwpożarowej w zakładzie przemysłu 
chemicznego 

- w
wymienić zasady bezpieczeństwa i higieny 
pracy podczas wykonywania zadań 
zawodowych w zakładzie chemicznym 

- w
wymienić podstawowe wyposażenie 
apteczki pierwszej pomocy  

- r
rozróżnić środki gaśnicze ze względu 
na zakres stosowania w zakładzie 
chemicznym 

- d
pobierać środki gaśnicze do określonej 
sytuacji zagrożenia w zakładzie 
chemicznym 

- w
wskazać zagrożenia dla zdrowia i życia 
pracownika w zakładzie chemicznym 

- u

- w
ymienić przepisy dotyczące ochrony 
środowiska w zakładzie chemicznym 

- o
kreślić skutki zanieczyszczeń dla 
środowiska spowodowane działalnością 
zakładu chemicznego 

  

Klasa II 
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dzielać pierwszej pomocy poszkodowanym 
w wypadkach przy pracy i w sytuacjach 
zagrożenia życia  

2. O
organizacja stanowiska pracy  

 - o
kreślić regulamin oraz inne przepisy 
wewnętrzne obowiązujące 
w przedsiębiorstwie chemicznym 

- d
obrać wyposażenie, maszyny, urządzenia 
aparaturę kontrolno – pomiarową zgodnie 
z obowiązującymi wymaganiami 
ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i 
higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i 
ochrony środowiska 

- s
tosować środki ochrony zalecane 
na stanowisku pracy 

- o
pisać środki ochrony przed awariami, w 
tym działające systemy sterowania i 
ostrzegania, zawory bezpieczeństwa, 
blokady technologiczne 

 

- a
nalizować możliwość wystąpienia 
zagrożenia zdrowia i życia na stanowisku 
pracy 

 Klasa II  

II. Procesy 
technologiczne w 
zakładzie 
przemysłowym 

1. W
wykorzystanie maszyn i urządzeń 
wprocesie technologicznym 

 - o
kreślić elementy ciągów technologiczny 

- w
ymienić elementy dokumentacji 
techniczno – ruchowej maszyn i urządzeń 

- k
orzystać z dokumentacji technicznej 
maszyn i urządzeń 

- k
orzystać z instrukcji obsługi maszyn i 
urządzeń 

- k
orzystać z instrukcji konserwacji maszyn i 
urządzeń 

- s

- d
iagnozować stan techniczny maszyn i 
urządzeń w przemyśle chemicznym 

- d
okumentować wykonanie obsługi 
codziennej maszyn i urządzeń 
stosowanych w przemyśle chemicznym  

 

 

Klasa II 
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charakteryzować rodzaje maszyn 
i urządzeń stosowanych w zakładzie 
chemicznym 

- o
kreślić zastosowanie maszyn i urządzeń w 
przemyśle chemicznym 

- o
kreślić zasady działania maszyn i urządzeń 
w przemyśle chemicznym 

- o
kreślić zastosowanie maszyn i urządzeń 
sterowanych komputerowo 

- w
ykonać  czynności związane z obsługą 
maszyn i urządzeń stosowanych w 
procesach jednostkowych i ciągach 
technologicznych zgodnie z instrukcją 

- r
ozróżnić maszyny i urządzenia stosowane 
do transportu i dozowania ciał stałych i 
płynów   

2. W
wytwarzanie półproduktów                 
i produktów stosowanych            
w przemyśle chemicznymzgodnie 
z zasadami technologicznymi 

 - k
orzystać z dokumentacji technologicznej w 
zakładzie chemicznym 

- o
kreślić zasady prowadzenia procesów 
technologicznych w przemyśle 
chemicznym 

- d
obrać parametry technologiczne procesu 

- d
obrać surowce i materiały pomocnicze 
stosowane do wytwarzania półproduktów 
i produktów w zakładzie chemicznym 

- o
kreślić chronologicznie  czynności 
związane z wytwarzaniem półproduktów i 
produktów stosowanych w przemyśle 
chemicznym na podstawie dokumentacji 
technicznej  

- o
kreślić metody wytwarzania półproduktów 
i produktów w  zakładzie przemyśle 
chemicznym 

- d
okumentować przebieg wytwarzania 
półproduktów i produktów przemysłu 
chemicznego 

- s
tosować zasady technologiczne przy 
wytwarzaniu półproduktów i produktów   

 

 

Klasa II 
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3. P

przygotowanie  roztworów  i 
mieszanin na podstawie norm i 
procedur technologicznych 
zakładu chemicznego 

 - o
kreślić etapy sporządzania roztworów i 
mieszanin zgodnie z normami i procedurą 
technologiczną zakładu chemicznego 

- w
ykonać obliczenia do przygotowania 
roztworów i mieszanin 

- r
ozróżnićwyposażenie do sporządzenia 
roztworów i mieszanin 

- w
ykonuje czynności związane ze 
sporządzeniem roztworów i mieszanin  

- s
tosować zasady przygotowania 
roztworów i mieszanin na podstawie 
procedur technologicznych 

- k
orzystać z norm i procedur 
technologicznych do przygotowania 
roztworów i mieszanin 

- w
ykonać dokumentację  dotyczącą 
przygotowanych roztworów i mieszanin  

 

 

Klasa II 

 
4. A

automatyka przemysłowa 
stosowane w procesach 
technologicznych  

 - w
ymienić zasady regulacji podstawowych 
parametrów procesowych 

- r
ozróżnić układy automatyki przemysłowej 

- w
skazać elementy nastawcze i punkty 
pomiarowe stosowane w automatyce 
przemysłowej 

- r
ozróżnić czujniki chemiczne stosowane w 
procesach przemysłu chemicznego 

- r
egulować parametry procesowe układów 
automatyki przemysłowej zgodnie z 
dokumentacją   

- w
yjaśnia zasadę działania czujników 
stosowanych w procesach przemysłu 
chemicznego 

- w
yjaśnić  zasadę działania układu regulacji 
automatyki przemysłowej 

  

 

Klasa II 

 
5. M

magazynowanie  substancji 
niebezpiecznych i ich mieszanin 
stosowanych w przemyśle 
chemicznym 

 - r
ozróżnić substancje niebezpieczne dla 
zdrowia ludzi  
i środowiska stosowane w zakładzie 
chemicznym 

- o
znakować substancje chemiczne 
stosowane w przemyśle chemicznym 

- o
kreślić zasady magazynowania substancji 
chemicznych stosowanychw przemyśle 

- k
orzystać z  kart charakterystyk substancji 
niebezpiecznych i ich mieszanin 
stosowanych w przemyśle chemicznym 

- o
kreślić sposób oznakowywania substancji 
niebezpiecznych i ich mieszanin 
stosowanych w przemyśle chemicznym  
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chemicznym 

III Monitoring 
procesów 
technologicznych 
w zakładach 
chemicznych 

1. A
analiza przebiegu procesów 
technologicznych w zakładach 
chemicznych 

 - r
ejestrować bieżące parametry procesów 
technologicznych przemysłu chemicznego 

- d
obierać narzędzia i przyrządy do 
pobierania próbek materiałów w 
zależności od stanu skupienia próbki 

- p
obierać próbki materiałówzgodnie 
z instrukcją 

- p
obierać próbki materiałów do kontroli 
ruchowej  
i międzyoperacyjnej 

- z
nakować próbki materiałów 

- z
abezpieczyć próbki materiałów 

- s
tosować programy komputerowe do 
opracowywania i archiwizowania 
przebiegu i wyników monitoringu 
procesów technologicznych 

- a
nalizować wyniki monitoringu procesów 
technologicznych w zakładzie chemicznym 

- w
skazać sposoby korekty parametrów 
procesu technologicznego na podstawie 
analizy wyników  

 

 

Klasa II 

 
2. M

metody pomiarowe stosowane 
w badaniach laboratoryjnych i 
procesach przemysłowych 

 - o
kreślić  metody pomiarowe stosowane 
w badaniach laboratoryjnych i procesach 
przemysłowych 

- r
ozróżnić urządzenia pomiarowe 
stosowane do badań laboratoryjnych i 
przemysłowych  

- k
orzystać ze źródeł informacji dotyczących 
norm i procedur oceny zgodności  

- o
kreślić wymagania dotyczące akredytacji 
urządzeń pomiarowych 

- s
tosować programy komputerowe 
wspomagające wykonywanie badań 
laboratoryjnych i przemysłowych 

 

Klasa II 
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Kompetencje 
personalne 
i społeczne 

1. P
planowanie wykonania zadania 

 - p
lanować pracę zespołu 

- o
kreślać czas realizacji zadań 

- r
ealizować działania w wyznaczonym czasie 

- m
onitorować realizację zaplanowanych 
działań 

Klasa II 

 
2. W

współpraca w zespole  

 -  
planować pracę zespołu w celu wykonania 
przydzielonych zadań 

- o
kreślać działania realizowane wspólnie 
przez zespół 

- k
omunikować się ze współpracownikami  

- p
rzestrzegać podziału ról, zadań 
i odpowiedzialności w zespole 

- w
spierać członków zespołu w realizacji 
zadań  

Klasa II 

 
3. T

techniki radzenia sobie ze 
stresem 

 - w
ymienić techniki radzenia sobie ze stresem 

- w
skazać zasady postępowania (zachowania) 
asertywnego 

- s
tosować pozytywne sposoby radzenia 
sobie z emocjami i stresem 

- w
skazać najczęstsze przyczyny sytuacji 
stresowych w pracy zawodowej, 

- o
pisać sytuacje wywołujące stres, 

- o
kreślić skutki stresu 

- w
yrazić swoje emocje, uczucia i poglądy 
z ogólnie przyjętymi normami i zasadami 
współżycia społecznego  

Klasa II 

 

 

 

PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU 

W realizacji programu należy wykorzystać wiedzę nabytą na przedmiotach teoretycznych: BHP w przemyśle chemicznym, podstawach procesów  technologicznych w przemyśle chemicznym, 

maszynach i urządzeniach w przemyśle chemicznym oraz na  przedmiocie praktycznym – pracowni podstaw technologii chemicznej. Program nauczania przedmiotu to integracja 

przedmiotów teoretycznych i praktycznych, które odbywają się w szkole lub w zakładzie chemicznym. W procesie dydaktycznym należy zastosować metodę praktyczną: pokaz, ćwiczenia, 

zadania praktyczne. Zajęcia powinny się odbywać w zakładach chemicznych wyposażonych w nowoczesny park maszynowy i aparaturę kontrolno - pomiarową. 

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA 
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W odniesieniu do efektów kształcenia ujętych w programie nauczania praktyki zawodowej proponowane jest ocenianie na bieżąco osiągnięć ucznia przez opiekuna praktyk w zakładzie 

chemicznym, odnotowywane przez ucznia w sprawozdaniu. 

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU Ewaluacja przedmiotu powinna sprawdzać nabycie umiejętności z zakresu treści zawartych w przedmiocie praktyka zawodowa. Należy 

zastosować ilościowe i jakościowe metody badawcze. Analizie powinny zostać poddane oceny po zakończeniu praktyki zawodowej oraz przeprowadzenie wywiadu z poszczególnymi 

pracodawcami. 

 

Praktyka zawodowa II  - klasa III 

Cele ogólne przedmiotu: 

1. poznanie przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy w zakładzie produkcyjnym przemysłu chemicznego. 

2. stosowanie zasad ergonomii, przepisów środowiska  oraz ochrony przeciwpożarowej na stanowiskach pracy. 

3.  nabycie umiejętności związanych ze sporządzaniem i prowadzeniem dokumentacji dotyczącej monitorowania wykonywanych pomiarów parametrów procesów  technologicznych. 

4. nabycie umiejętności monitorowania przebiegu procesów produkcyjnych na podstawie analiz ruchowych i międzyoperacyjnych. 

5. dobieranie maszyn i urządzeń do procesów technologicznych przemysłu chemicznego. 

6. sporządzanie bilansów materiałowych i energetycznych. 

6. poznanie zasad współpracy pracowników w zakładzie pracy. 

7. doskonalenie umiejętności komunikacyjno- personalnych w warunkach produkcyjnych. 

 

Cele operacyjne: 

1) zorganizować stanowisko pracy zgodnie z przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy oraz wymaganiami ergonomii, 

2) zastosować przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska, 

3) sporządzić dokumentację dotycząca monitorowania pomiarów parametrów procesów technologicznych i analiz procesowych, 

4) sporządzić bilanse materiałowe i energetyczne, 

5) posłużyć się schematami technologiczno-aparaturowymi 

6)posłużyć się normami, procedurami stosowanymi w systemie organizacji i zarządzania przedsiębiorstwem. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MATERIAŁ NAUCZANIA - Praktyka zawodowa II   
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Dział programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. Wymagania programowe Uwagi o realizacji 

Podstawowe 
Uczeń potrafi: 

Ponadpodstawowe 
Uczeń potrafi: 

Etap realizacji 

I  Organizowanie 
procesów 
technologicznych 

1. Regulamin obowiązujący w 
zakładzie pracy oraz przepisy BHP 
i ppoż. oraz ochrony środowiska 

 − przewidzieć zagrożenia na 
stanowisku pracy 
technologa produkcji  

− posługiwać się  zapisami 
regulaminu pracy w zakładzie pacy 
  

Klasa III 
  

2. Zasady organizacji pracy na 
stanowisku technologicznym w 
zakładzie pracy 

 − stosować zasady pracy 
podczas wykonywania zadań 
zawodowych 

  

− organizować stanowisko pracy 
zgodnie z zasadami BHP i 
ergonomii pracy 

  

 Klasa III  

3. Dobieranie maszyn i urządzeń 
do procesu technologicznego 

 − wskazać zastosowanie 
maszyn i urządzeń 

− rozpoznać maszyny i 
urządzenia na schematach 
technologicznych 

  

− planować rozmieszczenie maszyn i 
elementów stanowisk obsługi 
ciągu technologicznego 

  

Klasa III 

II Monitorowanie 
przebiegu procesów 
technologicznych 

1. Pomiary parametrów 
procesowych 

 − oceniać zgodność wyników 
pomiarów parametrów 
procesowych z 
dokumentacją 

  

− wskazać sposoby regulacji 
kontrolowanego procesu 
produkcyjnego 

  

Klasa III 

2. Analizy ruchowe i 
międzyoperacyjne 

 − oceniać zgodność wyników 
analiz z dokumentacją 

− wskazać sposoby regulacji 
kontrolowanego procesu 
produkcyjnego 

Klasa III 

3. Monitorowanie przestrzegania 
procedur systemu jakości 

 − określić zakres zadań do 
wykonania 

− wskazać krytyczne punkty kontroli Klasa III 

 4. Prowadzenie dokumentacji  − wymienić rodzaje 
dokumentów stosowanych 
na stanowisku pracy w  

− wypełnić dokumentację 
technologiczną 

− dobierać rodzaje dokumentów do 
określonych zadań  

Klasa III 
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PROCEDURY OSIĄGANIA CELÓW KSZTAŁCENIA PRZEDMIOTU 

 

Zajęcia powinny być prowadzone w zakładach przemysłowych, na stanowiskach obsługi i nadzoru technologicznego procesu. Uczeń powinien mieć dostęp do: norm, rozporządzeń i innych 

aktów prawnych z zakresu działalności produkcyjnej zakładu oraz BHP i ochrony środowiska, czasopism branżowych i publikacji technicznych. Niezbędne są instrukcje i teksty przewodnie do 

wykonywanych pomiarów procesowych oraz analiz ruchowych i międzyoperacyjnych. 

Należy zwrócić uwagę na to, że program praktyki zawodowej to nie tylko treści merytoryczne związane z pracami technologicznymi, ale także treści niezbędne z wymaganiami rynku pracy, a 

także kształtowanie kompetencji kluczowych, a zwłaszcza inicjatywności przedsiębiorczości, w tym: 

− zdolności identyfikowania dostępnych możliwości działalności osobistej, zawodowej lub gospodarczej 

− rozumienia zasad funkcjonowania gospodarki 

− świadomości zagadnieńetycznych związanych z życiem gospodarczym 

− skutecznego negocjowania i prezentowania stanowisk 

− zdolności do pracy indywidualnej i zespołowej 

− umiejętności i identyfikacji i oceny własnych mocnych i słabych stron 

−  umiejętności oceny ryzyka i podejmowania go w uzasadnionych wypadkach. 

 

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIĄGNIĘĆ EDUKACYJNYCH UCZNIA 

Proces sprawdzania i oceniania osiągnięć edukacyjnych uczniów realizowany przez opiekuna praktyki dotyczy celów kształcenia przedmiotu. Sprawdzanie stopnia realizacji celów powinno 

odbywać się w formie testu typu próba pracy. Ze względów technicznych, organizacyjnych lubproceduralnych, dotyczących m.in. bezpieczeństwa pracy, narzędziem sprawdzania osiągnięć 

uczniów może być obserwacja dydaktyczna.Obserwacja powinna być ukierunkowana na określenie stopnia aktywności, samodzielności i zaangażowania uczniów w wykonanie zlecanych 

prac. 

Przy wystawianiu oceny powinny być uwzględniane następujące elementy pracy ucznia: 

− umiejętność organizowania stanowiska pracy 

− samodzielność podczas wykonywania zadań 

− jakość wykonywanej pracy 

− przestrzeganie dyscypliny pracy 

− przestrzeganie przepisów bhp i ppoż. oraz ochrony środowiska 

− poszanowanie wyposażenia i sprzętu 

− bieżące i staranne prowadzenie dziennika praktyk zawodowych 

− umiejętność pracy w zespole 

− zainteresowanie problematyką związaną z miejscem odbywania praktyki. 

Można również zaproponować uczniom, aby sporządzili sprawozdanie z przebiegu praktyk lub/i gromadziliefekty swoich działań na praktyce zawodowej w formie portfolio. Zawartość 

portfolio może być brana pod uwagę przy ustalaniu oceny końcowej praktyki, ale może być źródłemsamooceny lub oceny koleżeńskiej. 

SPOSOBY EWALUACJI PRZEDMIOTU 
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Ewaluacja przedmiotu Praktyka zawodowa II powinna być prowadzona przede wszystkim jako badanie osiągnięć uczniów w kontekście wymagań rynku pracy, w tym poziomu kompetencji 

personalno-społecznych. Badanie może być przeprowadzona według modelu triangulacyjnego. Głównym celem ewaluacji powinno być uzyskanie możliwiewielu opisów rozmaitych 

sposobów widzenia danego programu ze strony różnych uczestników procesu nauczania - uczenia się: 

− pracodawcy 

−  uczniowie 

− rodzice 

− nauczyciele 

z zastosowaniem obserwacji dydaktycznych, gromadzenia danych za pomocą kwestionariuszy i wywiadów.  

 


